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 و خطوط لوله , بدنه ظروف تحت فشارکنترل خوردگي کف، دیواره و سقف مخازنبازرسي و 

 روش نشت میدان مغناطیسيبا استفاده از  
MFL  (Silverwing- Floormap VS2i, Handscan, Pipescan) 

 

 

 آشنایي با روش: 

 

گذاری شده پایهاعمال شده بر قطعه مورد آزمون، مغناطيسی های تاثير عيوب بر روی ميداناین روش بازرسی بر مبنای 

 پایشگر این سيستم. و به همين دليل تنها توانایی بازرسی موادی را دارد که خاصيت مغناطيس شدن داشته باشند است

. ر استحسگربای دائمی بسيار قوی و یك مجموعهء آهنشامل یك 

کنند را میرا که در شار مغناطيسی اختلال ایجاد ی عيوب احسگره

کند. مقدار این ولتاژ ولتاژی به سيستم ارسال میداده و تشخيص 

و بزرگی  ارسالی دقيقا متناسب با ميزان تغييرات شار مغناطيسی

 ،ر کردن اطلاعات ارسالیافزار سيستم پس از فيلت. نرماستعيوب 

 . نمایدب را به صورت تمام رنگی آماده میگزارش وضعيت عيو
 

 

 هاتوانمندی: 

 

, بدنه ظروف تحت فشار و آزمون کف، دیواره و سقف مخازن .1

 از روی پوششخطوط لوله 

بدون نياز به  یمغناطيسبا جنس هایی ورقتوانایی بازرسی  .2

  و پوشش برداشت رنگ

 آزمون با سرعت نيم متر بر ثانيهتوانایی اجرای  .3

قابليت ارائه گزارش تعميراتی بر اساس حد تعيين شده توسط  .4

 کارفرما

 افزار سيستم مقابليت ارائه گزارش دیجيتالی و چاپی تمام رنگی توسط نر .5

 حساسيت بسيار خوب نسبت به تشخيص خوردگی، کاهش ضخامت و ترک. .6

 ميليمتر پوشش 6متر و از روی حداکثرميلي 20توانایی آزمون کف مخازن تا ضخامت  .7

 ميليمتر 150باشند با عرض اسکن هایی که دارای انحنا میتوانایی اجرای آزمون بر روی ورق .8

 ميليمتر 250باشند با عرض اسکن میو ناهمواری هایی که دارای اعوجاج توانایی اجرای آزمون بر روی ورق .9

مترمربع در  1200مترمربع در یك شيفت کاری و حداکثر  400تا  100 بسيار بالای  قابليت انجام آزمون با سرعت .10

 روز با سه شيفت کاری
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برای  (… & API, ASME, ASTM)المللی های بينروش توصيه شدهء کد و استانداردترین و اثربخشتنها  .11

 کنترل خوردگی کف مخازن

 

 :کاربردها 

 

که از نظر بروز  ظروف تحت فشار و خطوط لوله از روی پوشش کف، دیواره و سقف مخازن, بدنهبازرسی و کنترل خوردگی 

 ها از حساسيت بالایی برخوردار هستند.عيوب و انواع خوردگی
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 های اقتصادیشاخص: 

 

 قابليت بازرسی حين سرویس برای دیواره و سقف مخازن ذخيره و سطوح ظروف تحت فشار از سطح بيرونی تجهيز .1

 تواند همزمان با بازرسی آغاز گردد.ای که عمليات تعميراتی میگزارش در زمان اجرای عمليات بازرسی به گونه ارائه .2

  (… & API, ASME, ASTM)المللی های بينمنطبق بودن بر کد و استاندارد .3

 پایين آمدن زمان بازرسی به دليل سرعت بالای این روش ) چند صد مترمربع در روز ( .4

 ( SLOFECهای دیگر )مانند التراسونيك و تر نسبت به روشاجرایی پایينهزینه  .5

 پوشش کامل کليه سطوح ورق مورد آزمون .6

 عدم نياز به برداشتن رنگ و پوشش .7

 

  دهي:گزارش 

 

را پردازش خاصی ولتاژی ی ارسالی در محدوده هااست که دادهافزاری توليد شدهنرم ،از این سيستم صنعتیبرای استفاده  

  .سازدگزارش را آماده میزمان اجرای عمليات بازرسی کند و در می

 :باشدکه شامل هفت بخش می شودمیافزار ویژه دستگاه تهيه گزارش کار با نرم

 باشد که شامل اطلاعات کلی در مورد اجرای عمليات بازرسی است.صفحه ابتدایی گزارش می بخش اول

باشد که در این گزارش پراکندگی خوردگی می Tank Floor Layout Showing Discontinuities بخش دوم

های کف مخزن به صورت یکجا نمایش داده شده است. ورق

بندی شده که این های مختلف دستهميزان خوردگی در بازه

  است.های مختلف در زیر گزارش معرفی شدهها با رنگبازه

با دیدن این گزارش وضعيت کيفی کف مخزن برای 
های کارفرمای محترم مشخص شده و مکان تجمع ورق

 گردد. معيوب معلوم می
 

 

 Maximum Discontinuity Per Track بخش سوم

باشد که در این گزارش برای سهولت در تشخيص می

پراکندگی و شدت خوردگی ورق های کف مخزن , هر ورق 

به صورت عرضی به نوارهای بيست و پنج سانتيمتری )عرض 

بندی شده و براساس بزرگترین خوردگی تقسيم اسکنر(

موجود , هر نوار با رنگبندی خاصی که مرتبط با عمق 

 است.خوردگی در آن نوار می باشد, رنگ آميزی شده
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های کف مخزن به راحتی برای کارفرمای محترم با دیدن این گزارش وضعيت کيفی و پراکندگی و شدت خوردگی ورق

 گردد. های معيوب آسانتر معلوم میقمشخص شده و مکان تجمع ور

 

های کف مخزن و موقعيت و باشد که تصویر کامل ورقمی  Tank Floor Numbering System بخش چهارم

 گيرد، نيز مورد استفاده قرار گيرد.تواند در دیگر کارهایی که روی مخزن انجام میگذاری آنها بوده و میشماره

 

   Tank Floor Layout With Symbolsبخش پنجم 

های کف مخزن به همراه کليه باشد که تصویر کامل ورقمی

های کف مخزن نمایش تجهيزات ثابت موجود بر روی ورق

های شود. این تجهيزات ثابت مانند مکان ورودیداده می

 باشند.ها و ... میکشی داخلی، پایهمخزن, مکان سيستم لوله

 

 

 

باشد که در این گزارش پراکندگی خوردگی در هر ورق کف مخزن یر کامل هر تك ورق کف مخزن میتصو بخش ششم 

های مختلف در ها با رنگبندی شده که این بازههای مختلف دستهاست. ميزان خوردگی در بازهبه تفکيك نمایش داده شده

 است.زیر گزارش معرفی شده

ها در کف مخزن برای کارفرمای محترم مشخص شده و مکان تجمع خوردگیبا دیدن این گزارش وضعيت کيفی هر ورق 

 گردد.هر ورق معلوم می

 

باشد. در این ای سند موجود مینسخه رایانه بخش هفتم 

های کف مخزن با وضوح نسخه کليه تصاویر مربوط به ورق

است. تصویر بالای هزار و دویست نقطه در هر اینچ تهيه شده

تواند بر روی صفحه نمایش خود هر حترم میلذا کارفرمای م

ورق کف مخزن را با مقياس یك به یك مشاهده نماید و کليه 

ای اجرا عمليات تعميراتی خود را بر روی این نسخه رایانه

 ها را چاپ نماید. نموده و سپس نسخه تعميرات ورق

 


